MARRAKECH
FOURNITURES
EQUIPEMENTS

FICHE TECHNIQUE

TUBE PE100

ADDUCTION D’EAU POTABLE - IRRIGATION - NORME
RESEAUX SOUS PRESSION NM EN 12201

EPAISSEURS DES PAROIS (e) EN MM
(9 RO e | mo | o | e | o | omm |
vl ()| i | e max | srin  emar | omin | emox | emin | emar | emin | emax_
- - - 2.0 2.3 2.3 2.7 3.0 3.4

 Polyéthyléne Haute Densité PE100 20 =

« Qualite alimentaire 25 - - - - 2.3 2.7 3.0 3.4 3.5 4.0

» Résistant a la corrosion 32 - = 2.0 2.3 3.0 3.4 3.6 4.1 4.4 5.0

s sttt stling 40 - : |24 | 28 | 87 | 42 | 45 | B | 55 | &2
50 2.0 2.3 3.0 3.4 4.6 5.2 5.6 6.3 6.9 7.7
63 2i5 2:9 3.8 4.3 5.8 6.5 7.1 8.0 8.9 9.6
75 2.9 3.3 4.5 5.1 6.8 7.6 8.4 9.4 10.3 11.5

@ APPLICATIONS 90 a5 | 44 | 54 | el |83 | 82 | 104 | 1.3 | j28 | 87

110 4.2 4.8 6.6 74 | 10,0 | 111 | 123 | 13.7 | 151 | 168

* Eau potable 125 48 | 54 | 74 | 83 | 114 | 127 | 140 | 156 | 171 | 19.0

Simigariom\ansioos 140 | 54 | 61 | 83 | 93 | 127 | 141 [ 167 | 174 [ 192 | 212
* Réseaux hydrauliques 160 62 | 70 | 95 | 106 | 146 | 162 | 179 | 198 | 21.9 | 242
* Industrie 200 77 | 86 | 119 {132 | 182 | 20.2 | 22.4 | 248 | 27.4 | 30.3
+ Transport d'eau sous pression 225 86 | 96 | 134 | 149 | 205 | 227 | 252 | 279 | 30.8 | 340

250 9.6 107 148 164 227 | 25.1 | 279 | 308 | 342 378
315 121 | 135 | 18.7 | 20.7 | 286 | 316 | 35.2 | 389 | 43.1 | 476

. e min : épaisseur minimale | e max : épaisseur maximale
CARACTERISTIQUES , .
CARACTERISTIQUES DE LA MATIERE PLASTIQUE :

« Couleur : Noir avec bandes bleues Caractéristiques Speécification Méthode d'essai
. Pl Aprés traitement, écart
MatS= PEFQ -Indice de fluidité a chaud. maximal de + 20% par
* Assemblage : Soudure bout & bout rapport & la valeur mesuree EN 1SO 1133
ou électrofusion sur le lot utilisé pour

» Pressions nominales : fabriquer le tube

PN6, PN10, PN16, PN20 et PN25 -Masse volumique (kg/m’) 910-960 .

CARACTERISTIQUES MECANIQUES ET THERMOMECANIQUES DES TUYAUX

Caractéristiques Specification Méthode d'essai
P’ 4 &y ey Aucune rupture
Sy o sistangEyCrestatigLea ERRE d'éprouvette pendant NM ISO 1167
pendant 100h (o = 12.00 MPa). toute la durée de l'essai
-Allongement a la rupture. =350 % EN ISO 6259
-Temps d'induction & l'oxydation. 2 20 min EN I1SO 11357-6
AVANTAGES Résistance aux produits chimiques

Résistance aux chocs
Installation rapide
Garantie de qualité M.F.E

+ Excellente résistance mécanique
+ Grande flexibilité
» Faible perte de charge
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